- Preklad originalného navodu na pouzitie

- Preklad originalnim navodu k pouziti

- Az eredeti hasznalati atmutato forditasa

- Traducerea manualului de utilizare original.

. Instruction manual
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(SK) SLOVENSKY

ZVARACI INVENTOR

POUZITIE
Zvaracka sluzZi na zvaranie nerezovej, legovanej, uhlikovej ocele, medi a inych farebnych kovov. Zvaracka
mbze byt pouZitad vo vysokych nadmorskych vyskach, v exteriéri aj interiéri.

Zariadenie pouzivajte iba na predpisané ucely. Akékolvek iné pouZitie je povaZované ako pripad
nesprdvneho pouZitia. PouZivatel/obsluha a nie vyrobca bude zodpovedny za akékolvek poskodenie,
alebo zranenia spbésobené tymto nesprdvnym pouZivanim. Pamdtajte si, Ze toto zariadenie nebolo
navrhnuté pre komercné alebo priemyselné pouZivanie. Zdruka nebude platnd pokial bude zariadenie
pouzivané na komercné, priemyselné alebo podobné ucely.

TECHNICKE PARAMETRE

MODEL MINI-160
NAPATIE / FREKVENCIA 230V /50 Hz
VSTUPNY VYKON 7,2 kVA
. . 30A/21,2V
PRUDOVY ROZSAH 160 A/ 26.4V
. x ) 40% 160 A/ 26,4V
ZATAZOVATEL 100% 101 A / 24V
NAPATIE NAPRAZDNO 67V
PRACOVNY CYKLUS 40 %
UCINNOST 80 %
UCINNIK 0,73
TRIEDA I1ZOLACIE F
TRIEDA OCHRANY IP21S
ELEKTRODY 2,5-4,0 mm
ROZMERY 310 x 195 x 230 mm
HMOTNOST 4 kg

POPIS PREDNEHO PANELU

CASTI VYROBKU

POPIS ZADNEHO PANELU

/2 3 1 Kontrolka upozorfiujicej na N 1 Vstupny
\ 74 - pretazenie / prehriatie = =l 1 kabel
6 —— 2 Ukazovatel napajania = \ 2 Vypinac

\ AR ! 3 Potenciometer

== AN 4 Vystup — zaporny pdl

5 Vystup — kladny pdl

6 Digitalny displej

Prislusenstvo: zvara¢ska maska + nahradné sklo, kladivko/kefa, uzemriovaci kabel, MMA kabel




VYSVETLIVKY SYMBOLOV

Vyrobok je v stlade s platnymi eurépskymi smernicami a bola vykonana metéda hodnotenia
zhody tychto smernic.

Nevyhadzujte do bezného domového odpadu. Namiesto toho, ekologicky prijatelnou cestou sa
obratte na recyklacéné strediska. Prosim venujte starostlivost ochrane Zivotného prostredia.

Precitajte si navod na pouZitie.

Recyklovatelny vyrobok

Za tento obal uhradeny financny prispevok na spatny odber a jeho dalSie spracovanie
recykldciou.

Zaobchadzajte so zariadenim opatrne.

Touto stranou nahor.

Chrénte zariadenie pred vihkom.

Pozor krehké.

«OBERICOS R

BEZPECNOSTNE POKYNY
UPOZORNENIE: PRED POUZITIM ZVARACIEHO PRISTROJA SI POZORNE
PRECITAJTE NAVOD NA POUZITIE!
PouZivatel musi byt dostatocne vyskoleny na bezpecné poufZitie zvaracieho
pristroja a informovany o rizikdch spojenych s postupmi pri zvdrani oblukom, o
prislusnych ochrannych opatreniach a o postupoch v nidzovom stave.
NEBEZPECENSTVO URAZU ELEKTRICKYM PRUDOM — MOZE SPOSOBIT SMRT!
- Nedotykajte sa elektrickych &asti, ktoré su pod priudom.
- Pred vykonavanim servisnych prac zariadenie vypnite a odpojte od zdroja
elektrickej energie. Pokial servisné prace vyslovene nevyZaduju nutnost jeho
zapnutia.
- V pripade vykonavania oprav zo zapnutou zvarackou je nutné aby zo zariadenim
pracovali iba kvalifikovani odbornici a dodrziavali vSetky bezpecnostné opatrenia.
- Pri praci nebudte v kontakte so zemou. PouZivajte pracovnu podlozku.
PLYNY, KTORE VZNIKAJU V PROCESE ZVARANIA MOZU POSKODIT ZDRAVIE!

- Zabezpecdte dostatoéne vetranie.
- Pouzite vhodné zariadenia na odsavanie plynov.
-V pripade, Ze plyny nie je mozné Uplne odsat noste pocas prace vhodné dychacie

zariadenie.

OBLUKOVE ZIARENIE — MOZE POSKODIT OCI A SPALIT KOZU'!

- Nikdy nezvarajte bez bezpecnostnej zvaracej kukly alebo okuliarov s ochrannym
q/éi filtrom, resp. s ochrannym sklom a noste vhodny pracovny odev. Davajte pozor,
= aby aj ostatné osoby nachadzajuce sa v pracovnom prostredi boli chranené pred

Ziarenim.

NEBEZPECENSTVO POZIARU!

- Nezvarajte v blizkosti horlavych materidlov, alebo ak sa v atmosfére nachadza
horlavy plyn, prach, alebo vypary.

- Nezvarajte nadoby ktoré udrziavaju horlaviny, alebo uzatvorené kontajnery,
ako su tanky, sudy, alebo potrubia.

- Neumiestnujte zariadenie na horlavé povrchy ani do ich blizkosti.

- Zvaracku neopravujte v blizkosti horlavin.




HLUK — NADMERNY HLUK MOZE POSKODIT USI.

- Pri praci noste ochranné chranice sluchu.
- Upozornite aj ostatné osoby nachadzajuce sa v pracovnom prostredi na zvysenu
hlu¢nost.

- Pri prdci pouzivajte kompletnu ochranu tela.

LETIACE KOVOVE CASTI MOZU PORANIT OCI.

- Pri praci noste ochranné okuliare a ochranny kryt.

HORUCE CASTI MOZU SPOSOBIT TAZKE POPALENINY.
- Nedotykajte sa horucich ¢asti holymi rukami.
- Pred manipuldaciou so zvarackou ju nechajte Uplne vychladnut.

- Zvéaracku zdvihajte a prenasajte iba za popruh. Nezdvihajte ju uchopenim za
prislusenstvo.
- Pocas prepravy je zakdzané stat pod zariadenim.

NADMERNE POUZiVANIE MOZE SPOSOBIT PREHRIATIE ZVARACKY

- Po ukonéeny pracovného cyklu nechajte zariadenie vychladnut.

- Skor ako budete opatovne vykondvat zvaranie znizte zvaraci prad alebo
pracovny cyklus.

- Neblokujte vetracie otvory zvaracky.

- NepouZivajte zvaracku vo vlhkom, mokrom prostredi alebo za dazda.

MONTAZ A POUZITIE
- Indukény vykon je vybaveny funkciou kompenzécie zdroja napétia. Aj v pripade vykyvu vystupného napatia
v hodnote +/- 15% je prevadzka stale v normdle.
- Pri pouzivani predlzovacieho kdabla zvolte vacsi profil kabla aby sa zabranilo Ubytku napatia. Ak je
predlZovaci kabel prilis dlhy (> 50 m), moZe to vyrazne ovplyvnit vykon obluka.
- Uistite sa, Ze nie je zablokovany alebo zakryty privod vzduchu do chladiaceho systému.
- Namontujte drziak elektrédy a uzemnovaciu svorku.
- Pri montazi davajte pozor na polaritu.

ZVARANIE MMA
Takmer vietky obalené elektrédy sa pripajaju ku kladnému pélu (+) zdroja
Len vo vynimocnych pripadoch (kyslé elektrédy) sa pripdjaju k zapornému pélu (-).

ZVARANIE JEDNOSMERNYM PRUDOM

Zapojenie zvaracieho kabla:

- Na konci zvdracieho kabla je upevnenad Speciadlna zvierka sldZiaca na uchytenie obnazenej €asti elektrody.
- Zvaraci kabel je potrebné pripojit ku kladnému pdlu(+).

Zapojenie uzemnovacieho kabla:

- Zvolte si uzemrovaci kabel, ktorého prierez nie je mensi ako 4 mm?,

- Uzemnovaci kdbel je potrebné pripojit ku zvaranému dielu, alebo ku kovovému stolu, na ktorom je diel
ulozeny, ¢o najblizSie k vytvaranému spoju.

- Uzemnovaci kabel je potrebné pripojit ku zapornému pélu(-).



Odporucane rady:

- Zasunte konektory zvaracich kablov aZz na doraz a pevne ich zaskrutkujte kvoli zaisteniu dokonalého
elektrického kontaktu. V opac¢nom pripade bude dochadzat k prehrievaniu samotnych konektorov, ¢o
sposobi ich rychle opotrebenie a stratu Uc¢innosti.

- PouZivajte €o najkratSie mozné kable.

- Pre zvod zvaracieho prudu nepouZivajte namiesto uzemnovacieho kdbla kovové Struktury, ktoré nie su
sucastou opracovavaného dielu. Ohrozite tym bezpecnost, ako aj zniZite kvalitu zvaru.

- Pripojte zvaracku k zdroju elektrickej energie. Predtym ako zvaracku pripojite k zdroju elektrickej energie
sa uistite, Ze napatie vo vase elektrickej zdsuvke zodpoveda napatiu uvedenému na Stitku zariadenia.

- Stlacte vypinac do polohy ,ON“ na prednom panely, digitalny displej zobrazi su¢asne nastaveny prud. Zaroven
by sa mal roztocit ventilator chladenia ¢o potvrdzuje, Ze zvaracka je zapnuta.

- Nastavte prud zvarania na zaklade velkosti opracovaného materidlu, priemeru elektrédy a poZiadavkdam na
spracovanie.

- Upevnite elektrédu k drZiaku elektréd. Zariadenie je pripravené na ru¢né zvdranie.

Suvislost medzi priemerom elektréd a prddom
ELEKTRODA $2.5 $3.2 $ 4.0 $5.0
PRUD 70—-100 A 110-160 A 170-220A 230-280A

UPOZORNENIA A PREVENTIVNE OPATRENIA

1. Prostredie

- Zvaranie je mozné uskutocnovat v relativne suchom prostredi a vihkost vzduchu musi byt nizsia ako 90%.

- Teplota prostredia od -10 °C do 40 °C.

- Nezvarajte pocas silného slneéného Ziarenia, alebo dazd'u. Zabrante vstupu vody, alebo dazd'u do zvaracky.
- Vyhnite sa zvaraniu v praSnom a korozivnom prostredi.

- Nezvarajte vo veternom prostredi.

2. Bezpecnostné upozornenia
- Zvéaracka je vybavena proti napatovou ochranou a ochranou proti prehriatiu. Zvaracka sa automaticky vypne
ak je prekrocené standardné napétie, alebo teplota. PouZivanie zvaracky v nestandardnych podmienkach (napr.
vysSie napatie) sposobi skratenie jej Zivotnosti, alebo dokonca pokazenie. Preto venujte dostato¢nu pozornost
nasledujucim opatreniam:
e Zabezpecte dobry privod vzduchu
- Je potrebné zabezpedit dobré podmienky pre chladenie zariadenia. UZivatel sa musi postarat aby spravne
pracoval ventilator a ponechal aspon 30 cm volného miesta v okoli zvaracky.
e Zdakaz pretaZenia
- UdrZiavajte zvaraci prad mensi ako je maximalne zataZenie. V pripade prekrocenia maximalneho zatazZenia
sa skracuje Zivotnost zariadenia, pripadne sa zariadenie pokazi.
o Z3akaz prepdtia
- Ak napatie prekroci povolenu hodnotu, mozZe sa pokazit zariadenie. UzZivatel by mal zabezpecit
preventivne opatrenia.
e KaZzdé zariadenie je vybavené uzemnovacimi svorkami a nalepkami s ozna¢eniami. Zvolte si uzemnovaci
kabel, ktorého prierez nie je mensi ako 4 mm?2.
e V pripade prehriatia zariadenia sa zvaracka automaticky zastavi, o spdsobi tepelna poistka a rozsvieti sa
kontrolka prehriatia. V tomto pripade nemusite vypinat zariadenie, nechajte ho zapnuté a ventilator
zacne s jeho ochladzovanim. Po ochladeni zhasne kontrola prehriatia a zvaracku je mozné opat pouzivat.

UDRZBA
UPOZORNENIE! Kazda udriba a oprava musi byt vykondvana na zariadeni, ktoré je Uplne odpojené od
elektrického napétia. Pred udrzbou zariadenie vypnite a vytiahnite zastrcku z elektrickej zasuvky.

- Pravidelne zariadenie stlacenym vzduchom vyfukajte od prachu.



- Prid vzduchu musi byt v primerane;j sile, aby neposkodil, alebo neznicil malé suciastky zariadenia.

- Do zariadenia sa nesmie dostat Ziadna voda ani para. V pripade, Ze sa tak stane zariadenie utrite do sucha.
Pomocou ohmmetra zmerajte izolaciu. Uistite sa, Ze je vSetko v poriadku a az potom mdzete zacat zvarat.
- Zariadenie uskladnite na relativne suché miesto.

UPOZORNENIE! Neprofesiondlne a neopatrné pokusy o opravu mozu viest k rozsireniu pokazenej oblasti
zariadenia a sp6sobit tazkosti pri profesionalnej oprave. Prislusenstvo a zariadenie v odkrytom stave je
nebezpecné, akykolvek priamy, alebo nepriamy kontakt spésobi vazny uraz elektrickym pradom, pripadne
smrt.

Pozndamka: Opravy uZivatela vykondvané na zariadeni pocas zdruénej doby spOsobia zruSenie ndroku na
reklamadciu a opravy poskytované autorizovanym servisom.

RIESENIE PROBLEMOV

Problémy, ktoré sa moézu vyskytnit moézu mat suvislost s nahradnymi dielmi, zvaracim materidlom,
prostredim, alebo napajanim. Vyvarujte sa prosim tymto problémom.

1. Tazké nastartovanie a rychle zhasne obluka:

- Uistite sa, Ze zvdracia elektréda je dobrej kvality.

- Elektréda ktora netuhne méze spbsobit nestabilitu obluku a zIU kvalitu zvarania.

- Pri poutziti dlhSieho napdjacieho kabla sa zniZuje zvaraci vykon. Odporicéame pouzivat kratSie kable.

2. Vystupny prad nesplia pozadovanu hodnotu
- Nekvalitny zdroj napajania sp6sobi nedosiahnutie poZzadovanej hodnoty.

3. Pocas zvarania je nestabilny prud

- Moze to byt spdsobené:
e Nestabilnym zdrojom napatia.
e Poskodené napajanie.

4. ZvySené mnoistvo iskier:
- Pouzivate malu elektrodu s nastavenym vysokym pradom.
- Nespravna polarita.
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OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Symbol preciarknutej nadoby na odpad na produktoch alebo v sprievodnych dokumentoch

znamena, ze pouzité elektrické a elektronické vyrobky nesmu byt pridané do bezného

komundlneho odpadu. Pre spravnu likvidaciu, obnovu a recyklaciu doructe tieto vyrobky

na urcené zberné miesta, kde budu prijaté zdarma. Alternativne v niektorych krajinach

moZete vratit svoje vyrobky miestnemu predajcovi pri kipe ekvivalentného nového

M /oduktu. Spravnou likvidaciou tohto produktu pomézete zachovat cenné prirodné zdroje

a napomahate prevencii potencidlnych negativnych dopadov na Zivotné prostredie a
ludské zdravie, €o by mohli byt désledky nespravnej likvidacie odpadov. Dalsie podrobnosti si vyZiadajte od
miestneho Uradu alebo najblizSieho zberného miesta. Pri nespravnej likvidacii tohto druhu odpadu mézu
byt v stlade s narodnymi predpismi udelené pokuty.




EU VYHLASENIE O ZHODE
EU DECLARATION OF CONFORMITY

vydané/issued by

Vyrobca/Producer: Zhejiang Laoshidun Welding Equipment Co., Ltd.
Sidlo/Seated: Xiacheng Mechanical Industrial Area, Wugen Town, Wenling City,
Zhejiang Province, P.R.C.

Represented by: SLOVAKIA TREND EXPORT - IMPORT, s.r.o.
Sidlo/Seated: Michalovska 87/1414, Sobrance 07301, Slovensko
ICO/ID Nr: 46512250

vyhlasuje, na vlastnu zodpovednost, Ze nasledne oznacené zariadenie na zéklade svojej koncepcie a konstrukcie, rovnako ako

do obehu uvedené vyhotovenie, zodpovedd zakladnym bezpeénostnym poZziadavkam prislusnych legislativnych predpisov/
hereby declares that this appliance is in compliance with all basic safety requirements of all relevant directives.

Zvaracka / Welding Machine ST WELDING MINI-160, 230V, 50 Hz, 160A, IP21S
Typ/Type: MINI-160

bola navrhnutd a vyrobend v zhode s nasledujicimi normami/was constructed and produced in compliance with following
standards:

EN 60974-1:2012

EN 60974-10:2014+A1:2015

EN 50445:2008

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-12:2011

a nasledujucimi predpismi (vietko v platnom zneni)/and all relevant directives (all in compliance):
2014/30/EU EMCD

2014/35/EU LVD

2011/65/EC

Vsetky subory technickej dokumentécie sa nachadzaju k nahliadnutiu na adrese: /All related technical documentation and
test report are available for checking at seat of company on following address: Slovakia TREND Export — Import s.r.o,
Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance, Slovenska Republika

Last two digits when product has been introduced on market
/ Posledné dve ¢islice roka, kedy bol vyrobok oznaceny znackou CE: 19

SLOVAKIA TREND EXPORT - IMPORT, s.r.0.
Michalovska 87/1414
07301 SOBRAN
1C0: 46512

/2?9371
e

Datum a miesto vydania vyhlasenia meno, priezvisko a podpis, peciatka
Ing. Slavomir Cizmar, obchodny riaditel

Sobrance 4.7.2019
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Zaruény list / Warranty

Vyrobné gislo: Déatum predaja: Podpis a peciatka predajcu:

Meno zakaznika (nazov firmy): Adresa zékaznika (sidlo firmy):

Zakaznik svojim podpisom potvrdzuje, Podpis zakaznika:

ze mu bolo zariadenie predvedené

a vysvetlené, ze bol oboznameny s navodom na
obsluhu, nasadenim a uzivanim stroja

a ze mu zariadenie bolo vydané kompletné.
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Zaznamy o reklamaciach- zaruénych opravach

Datum prijatia Datum Evidencné Podpis prevedenej | Peciatka servisného
reklamacie: ukoncCenia Cislo zaruc€nej opravy technika:
reklamacie: reklamacie: .
(Zaznam

0 neopravnenej
reklamacie)

Podmienky zaruky

. Dodavatel poskytuje na tento vyrobok zaruénu dobu uvedent v tomto zaruénom liste za podmienok dodrzania spdsobu pouzivania a skladovania

vyrobku v sulade s platnymi podmienkami a normami, ako i navodom na obsluhu. Zaruéna doba zacina plynut od datumu predaja.
Zaruka na batérie je 12 mesiacov.

. Predizena zaruéna doba 5 rokov sa poskytuje na vyrobok za podmienok, Ze tento vyrobok je dodavatelom oznadeny v zozname vyrobkov

s predizenou zarukou, koneénym zakaznikom je spotrebitel a vyrobok nebude pouzivany na komeréné nasadenie. PrediZzena zaruka
je podmienena pravidelnymi servisnymi prehliadkami v autorizovanych servisnych strediskach dodavatela.

. Zaru¢na doba sa predIzuje o dobu, pocas ktorej bol vyrobok v zaru€nej oprave a je o tom uvedeny zaznam v zozname o zaru¢nych opravach

tohto zaruéného listu. Pravo na zaruénu opravu si spotrebitel méze uplatnit v niektorom autorizovanom servisnom stredisku, podla prilozeného
zoznamu A" servisnych stredisk. Servisné strediska ,B“ prevadzaju zaru¢né opravy len na vyrobky, ktoré boli predané v ich prevadzkach.
Zoznam servisnych stredisk je pravidelne aktualizovany u predajcov a na stranke dovozu: www.strendpro.sk.

. Servisné stredisko je povinné zabezpe it zaruénu opravu v zakonom stanovenej lehote. Zakonom stanovena lehota na vybavenie reklamacie

zacina plynut nasledujucim diom po datume prijatia reklamacie v servisnom stredisku.

. Bezplatna zaruéna oprava neméze byt uplatiiovana ak ide o poruchy, ktoré boli spésobené pouzivanim vyrobku v rozpore s ustanoveniami

uvedenymi v navode na obsluhu, nespravnou manipulaciou, mechanickym poskodenim, beznym mechanickym opotrebenim dielov
spdsobenym prevadzkou stroja, vinou obsluhy, Zivelnou pohromou, neopravnenym zasahom do vyrobku, poruchy zapriinené pouzitim
nevhodnych nahradnych dielov, pouzitim nevhodného paliva, a zrejmé pretazenie stroja v dosledku trvalého prekracovania hornej hranice vykonu.
Prace spojené s Cistenim, zakladnou udrzbou, oSetrovanim alebo nastavenim zariadenia, ktoré méze previest obsluha a su uvedené v navode

na obsluhu, nespadaju do rozsahu zaruky.

. Za bezné opotrebenie dielov sa pouvazuje hlavne opotrebenie: vSetkych rotujicich a pohyblivych &asti, reznych casti aich krytov,

striznych skrutiek a klinov, prevodovych a klinovych remenov, retazovych prevodov, trecie plochy bfzd a spojok, dezény pneumatik a diely beznej
udrzby ako su: vzduchové, hydraulické a olejové filtre, zapalovacie sviecky, olejové a chladiace naplne.

. Z predizenej zaruky st vyfiaté &asti strojov a zariadeni, na ktoré ich konkrétny vyrobca poskytuje krat$iu zaruku ako dodavatel na samotny

vyrobok, v ktorom su namontované. Do tejto kategérie Casti patria: akumulatory, ziarovky a podobne.

. Pravo uplatnit naroky plynuce zo zaruky ma vlastnik vyrobku, pokial tak urobi najneskér v posledny der zaru¢nej doby.
. Pri reklamaciach sa postupuje podla prislusnych ustanoveni ObCianskeho zakonnika a Zakona o ochrane spotrebitela.
. Servisné prehliadky, ktoré su podmienkou predizenej 5 ro€nej zaruky, musia byt prevadzané len v autorizovanom servisnom stredisku dodavatela,

v pravidelnych intervaloch a obdobie medzi jednotlivymi prehliadkami nesmie prekroCit dobu 12 mesiacov. Prva servisna prehliadka musi byt
vykonana najneskér do 12 mesiacov od datumu predaja vyrobku. Servisné prehliadky vykonavaju servisné strediska v obdobi poslednych troch
a prvych dvoch mesiacoch kalendarneho roku. Kazda servisna prehliadka musi byt zaznamenana v tomto zaru¢nom liste s uvedenym datumom
prehliadky, podpisom a peciatkou servisného strediska. Servisnou prehliadkou sa rozumie kontrola stroja, vymena naplni a filtrov podla
odporucenia vyrobcu, vymena opotrebenych a poskodenych dielov, ktoré moézu ovplyvnit poSkodenie alebo opotrebenie inych dielov a samotné
nastavenie stroja. Ukon servisnej prehliadky a pouZity material sa Ugtuje podia platného cennika servisného strediska.

Pri uplatr'\ovanil reklamacie je reklamujuci povinny predlozit’ k reklamacii Cisty vyrobok, doklad o kuipe alebo vyplneny a potvrdeny zarucny list.
V pripade prediZenej zaruky, zaznamy o servisnych prehliadkach a darove doklady za jednotlivé prehliadky. Pri nesplneni niektorej z podmienok
prediZzenej zaruky uvedenej v tomto zaru¢nom liste, sa na vyrobok poskytuje zaru¢na doba 2 roky.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS VYKONAVA SPLNOMOCNENY ZASTUPCA VYROBCU

Splnomocneny zastupca vyrobcu: Slovakia Trend Export-Import s.r.o., Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance
Fax: (056) 652-2329 Tel: 0915 392 687 E-mail: servis@slovakia-trend.sk
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SVARECI INVERTOR

POUZITI
Svérecka slouzi pro svafovani nerezové, legované, uhlikové oceli, médi a jinych barevnych kovU. Svarecka
mUze byt pouzita ve vysokych nadmorskych vyskach, v exteriéru i interiéru.

Zarizeni pouzivejte pouze na predepsané ucely. Jakékoliv jiné pouZiti je povaZovdno jako pripad nesprdavného
pouZziti. UZivatel / obsluha a ne vyrobce bude zodpovédny za jakékoliv poskozeni nebo zranéni zplsobené
timto nesprdvnym pouZivanim. Pamatujte si, Ze toto zarizeni nebylo navrZeno pro komercni nebo primyslové
pouZiti. Zaruka nebude platnd pokud bude zarizeni pouZivané pro komercni, priimyslové nebo podobné ucely.

TECHNICKE PARAMETRY

MODEL MINI-160
NAPETi / FREKVENCE 230V /50 Hz
VSTUPNi VYKON 7,2 kVA
. 30A/ 21,2V
PROUDOVY ROZSAH 160 A/ 26.4V
s 40% 160 A / 26,4 V
ZATEZOVATEL 100% 101 A / 24V
NAPETi NAPRAZDNO 67V
PRACOVNI CYKLUS 40 %
UCINNOST 80 %
UCINIK 0,73
TRIDA 1ZOLACE F
TRIDA OCHRANY IP21S
ELEKTRODY 2,5 -4,0 mm
ROZMERY 310 x 195 x 230 mm
HMOTNOST 4 kg
POPIS PREDNIHO PANELU POPIS ZADNiHO PANELU

1 Kontrolka upozoriujici na 1 Vstupni

1 2
3 == o —
\ 71 pretizeni / prehiati = Sl 1 kabel
6\ e, 2 Ukazatel napdjeni [ T2 N 2 Vypinag

3 Potenciometr {
= 4 Vystup — zéporny pdl : S e g
5 Vystup — kladny pdl
6 Digitalni-displej ik \

Pfislusenstvi: svaredska maska + nahradni sklo, kladivko / kartaé, uzemrovaci kabel, MMA kabel



VYSVETLIVKY SYMBOLU

Vyrobek je v souladu s platnymi evropskymi smérnicemi a byla provedena metoda hodnoceni
shody téchto smérnic.

Nevyhazujte do bézného domovniho odpadu. Namisto toho, ekologicky pfijatelnou cestou se
obratte na recyklacni stfediska. Prosim vénujte péci ochrané Zivotniho prostredi.

‘)
*l M

Prectéte si navod k pouziti.

Recyklovatelny vyrobek

g e

Za tento obal uhrazen finanéni prispévek na zpétny odbér a jeho dalsi zpracovani recyklaci.

N~

27
=

Zachazejte se zafizenim opatrné.

TT Touto stranou nahoru.

Chrante zafizeni pred vlhkem.

Pozor kiehké.

e[|

BEZPECNOSTNI POKYNY
UPOZORNENI: PRED POUZITiM SVAROVACIHO PRISTROJE SI POZORNE PRECTETE
NAVOD K POUZITI!
UzZivatel musi byt dostatecné vyskolen pro bezpecné pouziti svafovaciho pfistroje
a informovan o rizicich spojenych s postupy pti svarovani obloukem, o pfislusnych
ochrannych opatfenich a o postupech v nouzovém stavu.
NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM - MUZE ZPUSOBIT SMRT!
- Nedotykejte se elektrickych ¢asti, které jsou pod proudem.
- Pfed provadénim servisnich praci zafizeni vypnéte a odpojte od zdroje

33 elektrické energie. Pokud servisni prace vyslovené nevyzaduji nutnost jeho
»

zapnuti.

- V pripadé provadéni oprav ze zapnutou svareckou je nutné aby ze zafizenim
pracovali pouze kvalifikovani odbornici a dodrzovali vSechna bezpecnostni
opatreni.

- Pti praci nebudte v kontaktu se zemi. PouZivejte pracovni podlozku.

PLYNY, KTERE VZNIKAJi V PROCESU SVAROVANI MOHOU POSKODIT ZDRAVI!

- Zajistéte dostatecné vétrani.

- Poutzijte vhodné zafizeni k odsavani plyna.

- V pfipadé, ze plyny neni mozné zcela odsat noste béhem prace vhodné dychaci

zafizeni.
OBLOUKOVE ZARENI - MUZE POSKODIT OCI A SPALIT KUZI!
/. - Nikdy nesvarujte bez bezpecénostni svareci kukly nebo bryli s ochrannym filtrem,
14 resp. s ochrannym sklem a noste vhodny pracovni odév. Davejte pozor, aby i ostatni

osoby nachazejici se v pracovnim prostredi byly chranény pred zarenim.

NEBEZPECi POZARU!

- Nesvarujte v blizkosti hoflavych material(i, nebo se v atmosféfe nachazi hotlavy
plyn, prach, nebo vypary.

- Nesvarfujte nadoby které udrzuji hoflaviny nebo uzaviené kontejnery, jako jsou
tanky, sudy, nebo potrubi.

- Neumistujte zatizeni na hoflavé povrchy ani do jejich blizkosti.

- Svéarecku neopravujte v blizkosti hoflavin.




HLUK - NADMERNY HLUK MUZE POSKODIT USI.

- Pfi praci noste ochranné chranice sluchu.
- Upozornéte ostatni osoby nachazejici se v pracovnim prostiedi na zvySenou
hlu¢nost.

- PFi praci pouzivejte kompletni ochranu téla.

LETiCiIHO KOVOVE CASTI MOHOU PORANIT OCI.

- Pti praci noste ochranné bryle a ochranny kryt.

HORKE CASTI MOHOU ZPUSOBIT TEZKE POPALENINY.
- Nedotykejte se horkych ¢asti holyma rukama.
- Pfed manipulaci se svareckou ji nechte uplné vychladnout.

- Svérecku zvedejte a prenasejte pouze za popruh. Nezvedejte ji uchopenim za
pfislusenstvi.
- Béhem prepravy je zakdzano stat pod zarizenim.

NADMERNE POUZITi MUZE zPUSOBIT PREHRATI SVARECKY

- Po ukonceni pracovniho cyklu nechejte zafizeni vychladnout.

- Nez budete znovu provadét svarovani snizte svarovaci proud nebo pracovni
cyklus.

- Neblokujte vétraci otvory svarecky.

- NepouZivejte svarecku ve vlhkém, mokrém prostredi nebo za desté.

MONTAZ A POUZITI
- Indukéni vykon je vybaven funkci kompenzace zdroje napéti. | v pfipadé vykyvu vystupniho napéti v hodnoté
+/- 15% je provoz stéle v normalu.
- Pfi pouzivani prodluzovaciho kabelu zvolte vétsi profil kabelu aby se zabranilo Ubytku napéti. Pokud je
prodluZovaci kabel pfilis dlouhy (> 50 m), muiZe to vyrazné ovlivnit vykon oblouku.
- Ujistéte se, Ze neni zablokovan nebo zakryt ptivod vzduchu do chladiciho systému.
- Namontujte drzak elektrody a zemnici svorku.
- Pfi montazi davejte pozor na polaritu.

SVAROVANI MMA
Témér viechny obalené elektrody se pripojuji ke kladnému pélu (+) zdroje
Jen ve vyjimecnych pripadech (kyselé elektrody) se pfipojuji k zapornému pdlu (-).

SVAROVANI STEINOSMERNYM PROUDEM

Zapojeni svarovaciho kabelu:

- Na konci svarovaciho kabelu je upevnéna specialni svérka slouzici k uchyceni obnazené ¢asti elektrody.
- Svarovaci kabel je tfeba pfipojit ke kladnému pélu (+).

Zapojeni uzemnovaciho kabelu:

- Zvolte si uzemnovaci kabel, jehoZ prifez neni mensi nez 4 mm2.

- Uzemnovaci kabel je tfeba pfipojit ke svafovanému dilu nebo ke kovovému stolu, na kterém je dil ulozen,
co nejblize k vytvafenému spoji.

- Uzemnovaci kabel je tfeba pripojit ke zapornému polu (-).



Doporucené rady:

- Zasunte konektory svarovacich kabel( aZz na doraz a pevné je zasroubujte kvili zajisténi dokonalého
elektrického kontaktu. V opacném pripadé bude dochazet k prehrivani samotnych konektor(, coZ zplsobi
jejich rychlé opotfebeni a ztratu ucinnosti.

- Pouzivejte co nejkrat$i mozné kabely.

- Pro svod svatovaciho proudu nepouZivejte namisto uzemnovaciho kabelu kovové struktury, které nejsou
soucasti opracovavaného dilu. Ohrozite tim bezpecnost i snizite kvalitu svaru.

- Pfipojte svarecku ke zdroji elektrické energie. Nez svarecku pripojite ke zdroji elektrické energie se ujistéte,
Ze napéti ve vase elektrické zdsuvce odpovidd napéti uvedenému na Stitku zatizeni.

- Stisknéte vypinac do polohy "ON" na pfednim panelu, digitdIni displej zobrazi sou¢asné nastaveny proud.
Zaroven by mél roztocit ventilator chlazeni coz potvrzuje, Ze svarecka je zapnuta.

- Nastavte proud svafovani na zdkladé velikosti opracovaného materialu, priiméru elektrody a pozadavkim
na

zpracovani.

- Upevnéte elektrodu k drzaku elektrod. Zatizeni je pfipraveno k ru¢ni svarovani.

Souvislost mezi priimérem elektrod a proudem
ELEKTRODA $ 2.5 $3.2 ¢ 4.0 $5.0
PROUD 70—-100 A 110-160 A 170-220A 230-280A

UPOZORNENI A PREVENTIVNI OPATRENI

1. Prostredi

- Svafovani Ize provadét v relativné suchém prostredi a vlhkost vzduchu musi byt nizsi nez 90%.

- Teplota prostredi od -10 °C do 40 °C.

- Nesvarujte béhem silného sluneéniho zareni nebo desti. Zabrante vstupu vody, nebo desti do svarecky.
- Vyhnéte se svatovani v prasném a korozivnim prostredi.

- Nesvatujte ve vétrném prostredi.

2. Bezpecnostni upozornéni
- Svarecka je vybavena proti napétovou ochranou a ochranou proti prehrati. Svarecka se automaticky vypne
pokud je prekroceno standardni napéti, nebo teplota. PouZivani svarecky v nestandardnich podminkach (napr.
Vyssi napéti) zpUsobi zkraceni jeji Zivotnosti, nebo dokonce zkaZeni. Proto vénujte dostate¢nou pozornost
nasledujicim opatifenim:
e Zajistéte dobry pfivod vzduchu
- Je tfeba zajistit dobré podminky pro chlazeni zatizeni. UzZivatel se musi postarat aby sprdvné pracoval
ventilator a ponechal alespor 30 cm volného mista v okoli svarecky.
e Zakaz pretizeni
- UdrZujte svarovaci proud mensi nez je maximalni zatiZzeni. V pfipadé prekroc¢eni maximalniho zatizeni se
zkracuje Zivotnost zafizeni, pfipadné se zafizeni poskodi.
e Zakaz prepéti
- Pokud napéti prekroci povolenou hodnotu, mizZe se pokazit zafizeni. UZivatel by mél zajistit preventivni
opatreni.
e Kazdé zatizeni je vybaveno uzemnovacimi svorkami a ndlepkami s oznacenimi. Zvolte si uzemnovaci kabel,
jehoz prarez neni mensi nez 4 mma2.
e V pfipadé prehfati zafizeni se svarecka automaticky zastavi, coZ zplsobi tepelna pojistka a rozsviti se
kontrolka prehrati. V tomto pfipadé nemusite vypinat zafizeni, nechte jej zapnuté a ventilator zacne s jeho
ochlazovanim. Po ochlazeni zhasne kontrola prehrati a svarecku je mozné opét pouzivat.

UDRZBA
UPOZORNENI! Kazd4 udriba a oprava musi byt provad&na na zafizeni, které je zcela odpojeno od
elektrického napéti. Pfed udrzbou zafizeni vypnéte a vytahnéte zastrcku z elektrické zasuvky.



- Pravidelné zafizeni stlacenym vzduchem vyfoukejte od prachu.

- Proud vzduchu musi byt v pfimérené sile, aby neposkodil nebo neznicil malé soucastky zatizeni.

- Do zafizeni se nesmi dostat Zadna voda ani para. V pfipadé, Ze se tak stane zatizeni otfete do sucha. Pomoci
ohmmetru zmérte izolaci. Ujistéte se, Ze je vSe v poradku a aZz potom muZete zacit svarovat.

- Zatizeni uskladnéte na relativné suché misto.

UPOZORNENI! Neprofesionalni a neopatrné pokusy o opravu mohou vést k rozsifeni pokazené oblasti
zafizeni a zpUsobit potiZe pti profesionalni opravé. Pfislusenstvi a zafizeni v odkrytém stavu je
nebezpecné, jakykoli pfimy nebo nepfimy kontakt zpUsobi vazny uraz elektrickym proudem, pripadné smrt.

Poznamka: Opravy uZivatele provadény na zatizeni béhem zaruéni doby zpusobi zruseni naroku na reklamaci
a opravy poskytované autorizovanym servisem.

RESENi PROBLEMU
Problémy, které se mohou vyskytnout mohou mit souvislost s nahradnimi dily, svafovacim materidlem,
prostfedim, nebo napdjenim. Vyvarujte se prosim timto problémem.

1. Tézké nastartovani a rychlé zhasne oblouku:

- Ujistéte se, Ze svarovaci elektroda je dobré kvality.

- Elektroda ktera netuhne mize zpUsobit nestabilitu oblouku a Spatnou kvalitu svarovani.

- Pti pouziti delSiho napdjeciho kabelu se snizuje svarovaci vykon. Doporucujeme pouzivat kratsi kabely.

2. Vystupni proud nespliiuje poZzadovanou hodnotu
- Nekvalitni zdroj napajeni zplsobi nedosaZzeni poZzadované hodnoty.

3. Béhem svarovani je nestabilni proud
- M(Ze to byt zplsobeno:

¢ Nestabilniho zdrojem napéti.

¢ Poskozené napajeni.

4. Zvysené mnoistvi jisker:
- Pouzivate malou elektrodu s nastavenym vysokym proudem.
- Nespravna polarita.
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OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Symbol preskrtnuté popelnice na produktech nebo v privodnich dokumentech znamen3,

Ze pouzité elektrické a elektronické vyrobky nesmi byt pfidany do bézného komunalniho

odpadu. Pro spravnou likvidaci, obnové a recyklaci doructe tyto vyrobky na uréena sbérnd

mista, kde budou pfijata zdarma. Alternativné v nékterych zemich mlzete vratit své

vyrobky mistnimu prodejci pfi koupi ekvivalentniho nového produktu. Spravnou likvidaci

M ohoto produktu pomiiZete zachovat cenné prirodni zdroje a napomahéate prevenci

potencialnich negativnich dopad(l na Zivotni prostredi a lidské zdravi, coZz by mohly byt
dlsledky nespravné likvidace odpadu. Dalsi podrobnosti si vyzadejte od mistniho Ufadu nebo nejblizsiho
sbérného mista. Pfi nespravné likvidaci tohoto druhu odpadu mohou byt v souladu s ndrodnimi prfedpisy
udéleny pokuty.
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Zarucni list / Warranty

Vyrobni Cislo: Déatum prodeje:

Podpis a razitko prodejce:

Meno zakaznika (nazov firmy):

Adresa zékaznika (sidlo firmy):

Zakaznik svym podpisem potvrzuje,
ze mu bylo zarizeni predvedeno

Podpis zakaznika:

a vysvétleno, ze byl seznamen s navodem
k obsluze, nasazenim a uzivanim stroje
a ze mu zafrizeni bylo vydano kompletni.
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Zaznamy o reklamacich — zaruénich opravach

Datum pfijeti Datum Evidenéni Podpis prevedené | Razitko servisniho
reklamace: ukonceni Cislo zarucni opravy technika:
reklamace: reklamace: .
(Zaznam
0 neopravnéné
reklamace)
Podminky zaruky

. Dodavatel poskytuje na tento vyrobek zaruéni dobu uvedenou v tomto zaru¢nim listu za podminek dodrzeni zplsobu pouzivani a skladovani

vyrobku v souladu s platnymi podminkami a normami, jako i navodem k obsluze. Zaruéni doba zacina bézet od data prodeje.
Zaruka na baterie je 12 mésicu.

. Prodlouzena zaruéni doba 5 let se poskytuje na vyrobek za podminek, Ze tento vyrobek je dodavatelem oznaceny v seznamu vyrobku

s prodlouzenou zarukou, koneénym zakaznikim je spotfebitel a vyrobek nebude pouzivany na komeréni nasazeni. Prodlouzena zaruka
je podminéna pravidelnymi servisnimi prohlidkami v autorizovanych servisnich stfediscich dodavatele.

. Zarucni doba se prodluzuje o dobu, po kterou byl vyrobek v zaruéni opravé a je o tom uveden zaznam v seznamu o zaru¢nich opravach

tohoto zaruéniho listu. Pravo na zaruéni opravu si spotfebitel maze uplatnit v nékterém autorizovaném servisnim stfedisku, podle pfilozeného
seznamu A servisnich stfedisek. Servisni stfediska B pfevadéji zaru¢ni opravy pouze na produkty, které byly prodany v jejich provozech.
Seznam servisnich stfedisek je pravidelné aktualizovan u prodejcl a na strance dovozu: www.strendpro.sk.

. Servisni stfedisko je povinné zajistit zarucni opravu v zakonem stanovené |huté. Zakonem stanovena lhata pro vyfizeni reklamace

zacina bézet dnem nasledujicim po datu pfijeti reklamace v servisnim stfedisku..

. Bezplatna zaruéni oprava nemuze byt uplatiiovana pokud jde o poruchy, které byly zpusobeny pouzivanim vyrobku v rozporu s ustanovenimi

uvedenymi v navodu k obsluze, nespravnou manipulaci, mechanickym poskozenim, béznym mechanickym opotfebenim dill

nevhodnych nahradnich dild, pouzitim nevhodného paliva, a zfejmé pretizeni stroje v disledku trvalého prekracovani horni hranice vykonu.
Prace spojené s Cisténim, zakladni udrzbou, oSetfovanim nebo nastavenim zafizeni, které mize pfevést obsluha a jsou uvedeny v navodu
k obsluze, nespadaji do rozsahu zaruky.

. Za bézné opotfebeni dilu se zvazi hlavné opotfebeni: vSech rotujicich a pohyblivych ¢asti, feznych ¢asti a jejich krytd,

stfiznych Sroubt a klinl, pfevodovych a klinovych fement, fetézovych prevod, tfeci plochy brzd a spojek, dezény pneumatik a dily bézné
udrzby jako jsou: vzduchové , hydraulické a olejové filtry, zapalovaci svicky, olejové a chladici napiné.

. Z prodlouzené zaruky jsou vyjmuty ¢asti stroju a zafizeni, na které je konkrétni vyrobce poskytuje krat$i zaruku jako dodavatel na samotny

vyrobek, ve kterém jsou namontovany. Do této kategorie ¢asti patfi: akumulatory, zarovky a podobné.

. Pravo uplatnit naroky plynouci ze zaruky meé vlastnik vyrobku, pokud tak ucini nejpozdéji v posledni den zaruéni doby.
. Pri reklamacich se postupuje podle pfisluSnych ustanoveni ob&anského zakoniku a Zakona o ochrané spotiebitele.
. Servisni prohlidky, které jsou podminkou prodlouzené 5 leté zaruky, musi byt provadény pouze v autorizovaném servisnim stfedisku dodavatele,

v pravidelnych intervalech a obdobi mezi jednotlivymi prohlidkami nesmi prekro€it dobu 12 mésicd. Prvni servisni prohlidka musi byt
provedena nejpozdéji do 12 mésicu od data prodeje vyrobku. Servisni prohlidky provadéji servisni stfediska v obdobi poslednich tfi

a prvnich dvou mésicich kalendarniho roku. Kazda servisni prohlidka musi byt zaznamenéana v tomto zaruénim listé s uvedenym datem
prohlidky, podpisem a razitkem servisniho stfediska. Servisni prohlidkou se rozumi kontrola stroje, vyména naplini a filtrG dle
doporuceni vyrobce, vyména opotiebenych a poskozenych dilu, které mohou ovlivnit poSkozeni nebo opotrebeni jinych dilt a samotné
nastaveni stroje. Ukon servisni prohlidky a pouzity material se Gétuje dle platného ceniku servisniho strediska.

PFi uplatiovani reklamace je reklamujici povinen predlozit k reklamaci Cisty a kompletni vyrobek, doklad o koupi nebo vyplnény a potvrzeny
zarulni list. V pfipadé prodlouzené zaruky, zaznamy o servisnich prohlidkach a dariové doklady za jednotlivé prohlidky. Pfi nespinéni nékteré
z podminek prodlouzené zaruky uvedené v tomto zaruénim listu, se na vyrobek poskytuje zaruéni doba 2 roky.

ZARUCNIi A POZARUCNI SERVIS PROVADi ZASTUPCE VYROBCE

Zplnomocnény zastupce vyrobce: Slovakia Trend Export-Import s.r.o., Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance
Fax: (056) 652-2329 Tel: 0915 392 687 E-mail: servis@slovakia-trend.sk
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INVERTERES HEGESZTO

HASZNALAT

A hegesztégépet rozsdamentes, 6tvozott, szénacél, réz és egyéb szinesfémek hegesztésére hasznaljak. A
hegeszt6 nagy magassagban, szabadban és beltérben hasznalhatd

A berendezést csak az elGirt célra haszndlja. Minden mds felhaszndlds helytelen felhaszndldsnak mindsiil. A
felhaszndlo/ kezeld, és nem pedig a gydrtd, lesz felelés a barmiféle meghibdsodds, vagy sériilés esetén, ami ezen nem
megfelelé hdszndlat miatt keletkezik. Ne feledje, hogy a késziilék nem alkalmas kereskedelmi vagy ipari haszndlatra. A
garancia nem érvényes, amenyiben a berendezést kereskedelmi, ipari vagy mds hasonlo célrahaszndlja

TECHNIKAI PARAMETEREK

MODELL MINI-160
FESZULTSEG / FREKVENCIA 230V /50 Hz
BEMENO TELJESITMENY 7,2 kVA
i , 30A/ 21,2V
ARAM KITERJEDES 160 A/ 26.4V
B 40% 160 A/ 26,4 V
TERHELO 100% 101 A/ 24V
FESZULTSEG URESEN 67V
MUNKA CIKLUS 40 %
HATALY 80 %
HATALY 0,73
A SZIGETELES OSZTALYA F
A VEDELEM OSZTALYA IP21S
ELEKTRODA 2,5-4,0 mm

MERET 310 x 195 x 230 mm

suLy 4 kg
AZ ELSO PANEL LEIRASA A HATSO PANEL LEIRASA
! 2 5 1 Tdlterhelés / tulmelegedés B 1 Kimend
\ 74 / figyelmeztetd fény == '/’/// T | kabel
6 R — = 2 Teljesitményjelz6 ({ « Ny 2 Kapcsold

5 Kimeneti - pozitiv pdlus
6 Digitalis kijelz6

. Q & N ]
\_\ L 9%Y) i 3 potenciométer { i =
(L) 4 Kimenet - negativ pélus 10— \ 5
I

Hozavaldk: hegeszt6 maszk + csere liveg, kalapacs / kefe, foldeld kabel, MMA kabel



JELMAGYARAZAT

A termék megfelel a vonatkozd eurdpai irdnyelveknek, a azonossag értékelési mddszer ezen
iranyelveken el lett végezve.

Ne dobja a szokdsos hdaztartdsi hulladékba. Ehelyett forduljon az Ujrahasznosité k6zpontokhoz
kornyezetbarat Utvonalon. Kérjik, vigydzzon a kdrnyezetvédelemre.

Olvassa el a hasznalati utasitast.

Ujrahasznosithaté termék

E csomag esetében a visszavételre és az Ujrafeldolgozdsra torténé tovabbi feldolgozasra
nyujtott pénziigyi hozzajarulas.

Kezelje a késziiléket dvatosan.

Ezzel az oldallal felfelé.

Védje a késziiléket a nedvességtal.

«OBERICOS R

Figyelem torékeny.

BISZTONSAGI ELGIRASOK
FIGYELMEZTETES: FIGYELMEZTETESEK FIGYELMEZTETESEK ELLENGRIZNI A
HEGESZTESI KESZULEK HASZNALATA ELOTT!
A felhaszndlénak megfelelGen képzettnek kell lennie a hegeszt6gép biztonsagos
hasznalatadra, és tdjékozédnia kell az ivhegesztési eljardsokkal, a megfeleld
védintézkedésekkel és vészhelyzeti eljarasokkal kapcsolatos kockazatokral..
ARAMUTES VESZELYE — HALALT OKOZHAT!
- Ne érintse meg az él6 elektromos alkatrészeket.
- Miel6tt barmilyen karbantartasi munkat elvégezne, kapcsolja ki a késziiléket és
huzza ki a késziléket. Ha a szervizmunkdk nem kovetelik meg kifejezetten a
bekapcsolast.
- Ha a javitasokat a hegeszt6 be van kapcsolva, csak szakképzett szakembereknek
kell dolgozniuk a berendezéssel, és betartani az 6sszes biztonsagi dvintézkedést.
- A munka sordn ne érintse meg a talajt. Hasznaljon munkapadot.
A HEGESZTESI ELJARAS GAZAI KAROSITHATJAK AZ EGESZSEGET!
- Biztositsa a megfelel6 szell6zést.
- Hasznaljon megfelel6 gazelszivd berendezést.
- Gazzal valé munkavégzéskor megfeleld légz6késziiléket kell viselni.

IVES SUGARZAS — KAROSITHATJA A LATAST ES A BORT!

- Soha ne hegesszen biztonsagi hegeszt6pajzs vagy védbszlrbvel elladtott szemiveg
nélkil. véddéiveggel és megfelel6 munkaruhaval. Legyen o&vatos, hogy a
munkakoérnyezetben |év6 mas személyek is védve vannak a sugarzas ellen.

TUZ VESZELYE!

- Ne hegessen kozel gyulékony anyaghoz, vagy ha éghets gdz, por vagy g6z van a
légkorben.

- Ne hegesszen gyulékony vagy zart tartalyokat, példaul tartalyokat, dobokat
vagy csoveket.

- Ne tegye a késziléket gyulékony fellletekre vagy azok kozelében.

- Ne javitsa a hegesztG6t gyulékony folyadékok kozelében.




ZAJ-TUL NAGY ZAJ KAROSITJA A HALLAST.

- Hasznaljon fulvédét.
- Figyelmeztesse a tobbi embert is a munkakornyezetben a megnovekedett zaj
miatt.

- Hasznaljon teljes testvédelmet.

AZ ELREPULT FEM DARABKAK MEGKAROSITHATJAK A SZEMET.
- Munka kozben viseljen véd6szemiiveget és véd6burkolatot.

3 7 7 7 s e -

A FORRO RESZEK EGESI SERULESEKET OKOZHAT
- Ne érintse meg a forrd alkatrészeket a csupasz kézzel.
- Miel6tt kezelné, hagyja, hogy a hegeszts teljesen lehdljon.

- A hegeszt6t csak a heveder segitségével emelje és hordozza. Ne emelje fel a
tartozékkal.
- A szallitas alatt tilos a berendezés alatt allni.

” Ve ’ 7

TUL GYAKORI HASZNALAT TULMELEGEDEST OKOZHAT

- A teljes ciklus utan hagyja lehdlni a készliléket.

- Az Gjrahegesztés el6tt csOkkentse a hegesztési dramot vagy a munkaidét.
- Ne blokkolja a hegeszt6gép szell6z6nyildsait.

- Ne hasznalja a hegeszt6t nedves, nedves vagy esGs koriilmények kozott.

SZERELES ES HASZNALAT
- Az induktiv teljesitmény fesziiltségforras-kompenzacids funkciéval van ellatva. Még akkor is, ha a kimeneti
feszlltség +/- 15% ingadozas torténik, a miikodés még mindig normalis.
- Hosszabbitd kabel haszndlata esetén valassza ki a nagyobb kabelprofilt a feszliltségesés elkerilése
érdekében. Ha a hosszabbité kabel tul hosszua (> 50 m), jelent&sen befolyasolhatja az iv teljesitményét.
- Gy6z6djon meg arrdél, hogy a hiit6berendezés levegbelldtasa nem blokkolt vagy eltomédott.
- Szerelje fel az elektrodatartoét és a féldeld kapcesot.
- Szereléskor lgyeljen a polaritasra.

MMA HEGESZTES
Majdnem minden bevont elektrdda csatlakozik a pozitiv polushoz (+).
Csak kivételes esetekben (savelektrodak) csatlakoztathaté a negativ pélushoz (-).

HEGESZTES EGYIRANYU ARAMMAL

A hegeszt6 kabel csatlakosztatasa:

- A hegeszt6kabel végéhez egy specidlis bilincs van rogzitve, hogy az elektroda nyitott részét tartsa.
- A hegeszt6kabelt a pozitiv pdlushoz (+) kell csatlakoztatni.

Féldel6 kabel csatlakozas:

- Valasszon ki egy legalabb 4 mm2 keresztmetszet( foldel6 kabelt.

- A foldel6kabelt a hegesztett részhez vagy a fémasztalhoz kell csatlakoztatni, amelyen a munkadarab a
lehet6 legkdzelebb van a kialakuld csukléhoz.

- A foldel6kabelt a negativ csatlakozéhoz (-) kell csatlakoztatni.



Ajanlo tanacsok:

- Helyezze be a hegeszt6kabelek csatlakozéit, amennyire csak lehet, és erGsen csavarja be Gket a tokéletes
elektromos érintkezés biztositasa érdekében. Ellenkezé esetben maguk a csatlakozdk tulmelegednek, és
gyorsan viselni fognak, és elveszitik a hatékonysagukat.

- A kabeleket a lehet6 legrévidebb ideig hasznalja.

- Ne hasznaljon fémszerkezeteket, amelyek nem a munkadarab részét képezik a foldel6 kabel helyett a
hegeszt6aram leeresztéséhez. On veszélyezteti a biztonsagot és csdkkenti a hegesztés min&ségét.

- Csatlakoztassa a hegeszt6t egy daramforrashoz. A hegeszt6 dramforrashoz torténd csatlakoztatdsa el6tt
gy6z6djon meg arrél, hogy az elektromos aljzat feszliltsége megegyezik az eszk6z cimkéjén feltlintetett
fesziiltséggel.

- Nyomja meg a tdpkapcsolot az "ON" dlldsba az el6lapon, a digitdlis kijelz6 egyidejlleg mutatja az aktudlis
beallitast. Ugyanakkor a h(it6éventilatornak meg kell forognia, hogy meggy6z6djon arrdl, hogy a hegeszts be
van kapcsolva.

- Allitsa be a hegesztési aramot a megmunkalt anyag mérete, az elektrédatmérd és a kdvetelmények alapjan
feldolgozas.

- Csatlakoztassa az elektrodat az elektrodatartohoz. A késziilék kézi hegesztésre kész.

Az elektrédatméré és az aram kozotti kapcesolat
ELEKTRODA $ 2.5 ¢ 3.2 ¢ 4.0 $5.0
ARAM 70—100 A 110-160A 170-220A 230-280A

FIGYELMEZTETESEK ES OVINTEZKEDESEK

1. Kdrnyezet

- A hegesztés viszonylag szaraz kornyezetben torténhet, és a paratartalomnak 90% -nal kisebbnek kell lennie.
- Kérnyezeti h6meérséklet -10 °C és 40 °C kozott.

- Ne hegessék az erds napsiitést vagy esét. Ne engedje, hogy viz vagy esé keriiljon a hegeszt6gépbe.

- Keriilje a hegesztést poros és maré kornyezetben.

- Ne hegesszen szeles kérnyezetben.

2. Bisztonsagi figyelmesztetések
- A hegeszt6gép fesziiltségvédelemmel és tulmelegedés elleni védelemmel rendelkezik. A hegeszt6
automatikusan kikapcsol, ha a standard fesziiltség vagy hGmérséklet tullépi. A hegeszt6gép nem szabvanyos
korilmények kozott torténd hasznalata (pl. Magasabb fesziltség) lerdviditi annak élettartamat vagy akar rontja
azt is. Ezért Ggyeljen a kovetkez6kre:
e Biztositsa a jo levegéellatast
- Megfelels feltételeket kell biztositani a berendezés h(itésére. A felhasznalonak gondoskodnia kell arrdl, hogy
a ventilator megfelel6en miikddjon, és legalabb 30 cm szabad helyet hagyjon a hegeszt6gép kordl.
e Nincs torlédas
- Tartsa a hegesztési dramot kisebbnek, mint a maximalis terhelés. Ha a maximalis terhelés tullépi, a készilék
élettartama lerovidil vagy a késziilék megszakad.
¢ Nincs tulfesziiltség
- Ha a fesziltség meghaladja a megengedett értéket, a késziilék meghibasodhat. A felhaszndlonak
dvintézkedéseket kell biztositania.
e Mindegyik eszkoz foldelt terminalokkal és cimkékkel van ellatva. Valasszon ki egy foldel6 kabelt, amelynek
keresztmetszete legalabb 4 mm2.
e Tulmelegedés esetén a hegeszt6 automatikusan ledllitja a termikus biztositékot, és a tulmelegedés
jelz6fény kigyullad. Ebben az esetben nem kell kikapcsolnia a késziiléket, hagynia, és a ventilator elkezdi
a hitést. H(tés utan a tulmelegedés szabalyozdasa kialszik, és a hegeszt6gép Ujra hasznalhato.



KARBANTARTAS

FIGYELMESZTETES! Minden karbantartasi és javitasi munkat olyan berendezéssel kell végezni, amely teljesen
ki van kapcsolva az aramellatasrél. A karbantartds el6tt kapcsolja ki a késziiléket, és vegye ki a dugdt a
konnektorbdl.

- Sdritett leveg6vel rendszeresen fujja ki a port a gépbdl.

- A légdramnak elég er6snek kell lennie ahhoz, hogy ne kdrositsa vagy megsemmisitse a berendezés kis
részeit.

- A késziilékbe nem keriilhet viz vagy g6z. Ha ez megtorténik, tordlje szdrazra. Mérje meg a szigetelést egy
ohmmeérdvel. Gy6z6djon meg réla, hogy minden rendben van, és csak akkor kezdheti meg a hegesztést.

- A gépet viszonylag széraz helyen tarolja.

FIGYELMESZTETES! A szakszer(itlen és gondatlan javitasi kisérletek a berendezés széles korl kdrosodasahoz
és szakmai javitasi problémadkhoz vezethetnek. A kitett dllapotban 1évé tartozékok és felszerelések
veszélyes, barmilyen kdzvetlen vagy kozvetett érintkezés sulyos dramiitést vagy halalt okozhat.

Megjegyzés: A jotallasi id6szak alatt a berendezésen elvégzett javitdsok érvénytelenitik az engedélyezett
szerviz altal nyujtott javitdsi és javitasi igényt.

A PROBLEMAK MEGOLDASA

Lehetséges problémak merilhetnek fel alkatrészek, hegeszt6anyagok, kodrnyezetek vagy tapegységek.
Kérjuk, keriilje el ezt a problémat.

1. A nehéz inditas és az iv gyors kikapcsolasa:

- Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegeszt6 elektréda jé mindségdi.

- A nem szilardodd elektréda iv instabilitast és gyenge hegesztési mindséget okozhat.

- Hosszabb tapkabel hasznalata esetén a hegesztési teljesitmény csokken. Javasoljuk révidebb kabelek
hasznalatat.

2. A kimeneti aram nem felel meg az alapjelnek
- A rossz min6ség(i tapegység nem éri el az alapjelet.

3. A hegesztés soran instabil aram van
- Ennek oka lehet:

e instabil fesziiltségforras.

e Sérilt teljesitmény.

4. Fokozott szikrak:
- Egy kis elektrodat hasznal a nagy dramu beallitassal.
- Gyenge polaritas.
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KORNYEZETVEDELEM

A termékeken vagy a kiséré dokumentumokon az athuzott kerekes szemétkosar

szimbdlum azt jelenti, hogy a hasznalt elektromos és elektronikus termékeket nem szabad

hozzaadni a szokasos haztartasi hulladékhoz. A megfelel6 artalmatlanitas, hasznositas és

Ujrahasznositas érdekében ezeket a termékeket ingyenesen szallithatja a kijeldlt

gy(ljt6helyekre. Alternativ megoldasként egyes orszagokban a termékeket visszaadhatja a

M hclyi kiskereskeddnek, ha ezzel egyenérték( Uj terméket vasarol. A termék megfelels

artalmatlanitasaval segit megérizni az értékes természeti eré6forrasokat, és segit megel6zni
a kdrnyezetre és az emberi egészségre gyakorolt esetleges negativ hatasokat, amelyek a nem megfeleld
hulladékkezelés eredménye. Tovabbi részletekért forduljon a helyi hatdsaghoz vagy a legkozelebbi

gylijt6helyhez. Az ilyen tipusu hulladék nem megfelel§ drtalmatlanitdsa a nemzeti elGirasoknak
megfelel6en birsagot szabhat ki.
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Garancialevél/Warranty

Modellszam: Eladas datuma: Eladé alairasa és pecsétje:

Ugyfél neve (cég neve): Ugyfél cimje (Cég cimje):

Az ligyfél az alairasaval megerésiti, hogy Ugyfél alairasa:

a késziiléket bemutattak és elmagyaraztak
neki, hogy ismeri a gép lizemeltetésére és
hasznalatara vonatkozé utasitasokat, valamint
hogy a késziilék teljesen volt neki kiadva.




Jegyzések a panszokrdl — jotalasi javitasok

A panasz A panasz A panasz Alairas az atvet Serviztechnikus
elfogadasanak | befejezésének | szama: jotalasi javitasrol pecsétje:
datuma: datuma: )

(Jegyzések

a jogosulatlan

panszrol)

Jotallas feltételek

1. A szallité biztositja a termék jétalasat amely szerepel a garancialevelen a feltétellel, hogy a hasznalat és tarolas 6sszhangban lesz a feltételekel
és normakal, valamint a hasznalati utasitasal. A garanciaid6 az értékesités idépontjatol kezdddik.
A jotalasi ido a toltdkre 12 honap.

2. A kiterjesztett garanciat 5 éves id6szakra nyujtjak a feltétellel, hogy a termék bevan irva a hoszab garancia termékek listajara, az utolsé
hasznal6 a vevd, es nemlesz hasznélva kereskedelmi célokra. A kiterjesztett jotallas rendszeres szervizellendrzést igényel a szallité hivatalos
szervizkdzpontjaban.

3. A garancia id6étartama meghosszabbodik a termék garancialis idejével mikor a szervizkdzpontba volt javitasba, és a j6tallasi lapon felvann
jegyezve ez az id6. A jotallasi igényt a fogyaszto igényelheti egy hivatalos szervizkézpontban, a mellékelt "A" szervizkdzpont lista szerint.
A "B" szervizkdzpontokba csak ojan termékeken végeznek javitasokat amelyeket ott adtak ell. A szervizkdzpontok listajat rendszeresen frissitik
a gyarték és az import oldalon: www.strendpro.sk.

4. A Szervizkdzpontnak a térvényi hataridén belll jétallasi javitast kell biztositania. A panaszkezelés torvényes hatarideje a panasz kézhezvételét
kovetd napon kezddédik

5. Az ingyenes garancialis javitas nem alkalmazhato a termék helytelen hasznalatéabol eredd hibakra, az izemeltetési utasitas okal elentétben,
a nem megfelel6 kezelésének, a gép mechanikai karosodasra, az altalanos mechanikai karosodasra amely altalanos hasznalatkor keletkezik,
az Uzemeltetd helytelen hasznalatara, természeti katasztréfaknal, a termékkel valo illetéktelen beavatkozasnél , a nem megfelel6 potalkatrészek
hasznalatanal a nem megfelel6 tlizel6éanyag hasznalatnal és a latszélagos gépi tulterhelés kdvetkeztében fellépd hibaknal a felsé teljesitmény hatar
folyamatos tullépése miatt. Az izemeltetd altal kezelhetd, és a hasznalati utasitasban felsorolt tisztitasi, karbantartasi, gondoskodas és a bealltasi
munkak nem tartoznak a jotallas hatalya ala.

6. Az alkatrészek kopasanak elsésorban ojan alkatrészek kopasa értheté mind: minden forgd és mozgé alkatrész, vagoé rész és burkolat, kapcsok
és ékek, fogaskerekek és ékszijak, lancos fogaskerekek, surlédas és tengelykapcsold surlodo feliletek, gumiabroncs futofellletek és rutinszer(
karbantartasi alkatrészek, mint példaul: , hidraulikus és olajsz(rék, gyujtégyertyak, olaj- és hiitéfolyadék-kazettak

7. A kiterjesztett garanciabol kivannnak hagyva olyan gépek és berendezések mentesitett részeit, amelyeknél az adott gyarté révidebb garanciat
nyujt, mint maga a termék gyartéja. Ez a kategoria magaban foglalja: akkumulatorok, izzok és hasonléok

8. A garancia ala tartoz6 igények igénybevételéhez vald jog a termék tulajdonosa, feltéve hogy ezt legkésébb a jotallasi idészak utolsé napjan teszi meg.

9. A kdvetelések feldolgozasa a Polgari Torvénykdnyv és a Fogyasztovédelmi Torvény vonatkozé rendelkezéseinek megfeleléen torténik.

10. A meghosszabbitott 5 éves garancialis feltételeknek megfeleld szervizellen6érzést csak rendszeres id6k6zonként, a szallité hivatalos
szervizkdzpontjaban lehet elvégezni, és az egyes vizsgalatok kdz6tti id6szak nem haladhatja meg a 12 hénapot. Az elsé szervizvizsgalatot
legkésébb a termék értékesitésének napjatol szamitott 12 honapon belil kell elvégezni. A szervizvizsgalatokat a naptari év utols6é harom és elsé
két hénapjaban szervizkdzpontok végzik. Minden szervizvizsgalatot fel kell jegyezni a jotallasi jegyen a szervizkdzpont ellenérzésének, alairasanak
és bélyegz6jének datumaval. A szervizvizsgalat a gyarto altal ajanlott gépellendrzést, a patronok és sziir6k cseréjét, a kopott és sérilt alkatrészek
cseréjét, amelyek a mas alkatrészek karosodasat, kopasat és a gép bedllitasat érinthetik. A szolgaltatasi ellenérzést és a felhasznalt anyagot egy
érvényes kiszolgalokdzponti arlista szerint kell kiszamitani.

A panasz benyujtasakor a panaszolt kételes benyujtani egy tiszta és teljes terméket, a vasarlas igazolasat, vagy egy kitoltott és megerésitett
garanciajegyet a panaszra. A kiterjesztett garancia esetén a szervizvizsgalatok és az egyes turak adézasi dokumentumait rogzitik.
Ha a garancialis kartyan a meghosszabbitott garancialis feltételek egyikének sem felel meg, a termék 2 év garanciat vallal.

A JOTALLASON BELULI ES JOTALLASON KiVULI SZERVIZT A GYARTO FELHATALMAZOTT KEPVISELOJE VEGZI

A gyarté felhatalmazott képviseldje: Slovakia Trend Export-Import s.r.o., Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance
Fax: (056) 652-2329 Tel: 0915 392 687 E-mail: servis@slovakia-trend.sk



ROMANIAN

APARAT DE SUDURA INVERTOR

DESTINATIA PRODUSULUI

Aparatul de sudura este utilizat pentru sudarea otelului inoxidabil, aliajelor, otelului carbon, cuprului si a
altor metale neferoase. Aparatul poate fi utilizat la altitudini mari, Tn exterior si in interior.

Aparatul trebuie utilizat doar conform destinatiei. Orice altd utilizare este consideratd neconformad.
Utilizatorul/operatorul, iar nu producdtorul, este considerat responsabil pentru orice pagube sau vatamdari
rezultate din cauza utilizdrii neconforme. Trebuie retinut cd acest aparat nu este conceput pentru utilizarea
comerciald sau industriald. Garantia nu este valabild dacd echipamentul este utilizat in scopuri comerciale,
industriale sau altele asemdndtoare.

PARAMETRII TEHNICI

MODEL MINI-160
VOLTAJ/FRECVENTA 230 V/50 Hz
CAPACITATE NOMINALA DE INTRARE 7,2 kVA
30A/21,2V
INTERVAL ACTUAL 160 A/26,4 V

40% 160 A/26,4V

CICLU NOMINAL DE LUCRU 100% 101 A/24V

VOLTAJ DE MERS IN GOL 67 V
CICLU DE LUCRU 40%
EFICIENTA 80%
FACTOR DE PUTERE 0,73
CLASA DE IZOLARE F
CLASA DE PROTECTIE IP21S
ELECTROD 2,5-4,0 mm
DIMENSIUNI 310 x 195 x 230 mm
GREUTATE 4 kg
DESCRIERE PANOU FRONTAL DESCRIERE PANOU POSTERIOR
! /2 3 1 O.C (indicator de - 1 Cablu de alimentare si
\7@ supracurent) o — /;,/ 1 surub de impamantare
6 s / 2 Indicator de (| = \y de all
\ 2 OF e | Slimentare & 2 Comutator de alimentare

3 Potentiator
4 Terminal - pol

|
N

negativ
A = ~N 5 Terminal - pol | l-“
/1\* ) &) pozitiv \ ‘l
5/ — \4 6 Ecran digital

Accesorii: masca de sudura + vizor de rezerva, ciocan/perie, clema de impamantare, cleste portelectrod



EXPLICAREA SIMBOLURILOR

Tn conformitate cu standardele esentiale de siguranta ale directivelor europene aplicabile.

Nu eliminati aparatul impreuna cu deseul menajer. Predati-I centrelor de reciclare. Va rugam sa
aveti grija de mediu.

Cititi instructiunile de utilizare.

Produs reciclabil.

O contributie financiara a fost efectuata pentru recuperarea si reciclarea ulterioara a continutului.

Aparatul trebuie manevrat cu grija.

Cu partea aceasta in sus.

Acest dispozitiv trebuie ferit de umiditate.

Fragil.

mqa.h:’) B ::J D= 2

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA
AVERTISMENT: CITITI CU GRIJA MANUALUL DE UTILIZARE INAINTE DE FOLOSIREA
APARATULUI DE SUDURA!
Operatorul trebuie sa fie instruit corespunzator pentru utilizarea in sigurantd a
aparatului de sudura si trebuie sa fie informat cu privire la riscurile asociate
procedurilor de sudare cu arc electric, masurile aferente de protectie si procedurile
de urgenta.

PERICOL DE ELECTROCUTARE - RISC DE DECES!

- Nu atingeti partile electrice sub tensiune.

Aparatul de sudura trebuie oprit si scos din priza inainte de efectuarea oricaror
lucrari de intretinere. Aparatul poate fi lasat pornit, doar daca lucrarea de
intretinere necesita explicit acest lucru.

- Daca aceasta procedura necesita ca unitatea sa fie lasata sub tensiune, doar
personalul calificat poate efectua aceste lucrari, in conformitate cu standardele de
siguranta.

- Izolati-va de contactul cu solul, stand sau lucrand pe covoare izolatoare uscate,
suficient de mari sa previna contactul cu solul.

GAZELE DIN PROCESUL DE SUDARE SUNT NOVICE PENTRU SANATATE!

- Trebuie asigurata ventilarea adecvata.

- Trebuie utilizat echipament adecvat pentru aspirarea gazelor.

Daca gazele nu pot fi aspirate in totalitate, purtati echipament de protectie
respiratorie pe durata utilizarii.

RADIATIA ARCULUI ELECTRIC - NOCIV PENTRU OCHI S| CAUZEAZA ARSURI!

- Nu sudati fara masca sau ochelari de sudare cu filtru de protectie sau cu vizor de
protectie. Purtati imbracaminte adecvata de lucru. Asigurati protectia celorlalte
persoane din zona de lucru impotriva radiatiei arcului electric.

PERICOL DE INCENDIU!

- Nu sudati in apropierea materialelor, gazelor, prafurilor sau vaporilor inflamabili.
- Nu sudati recipiente pentru depozitarea combustibililor sau recipiente inchise,
precum rezervoare, butoaie sau tevi.

- Nu asezati aparatul de sudura pe sau langa suprafete inflamabile.

- Nu reparati aparatul de sudura in apropierea lichidelor inflamabile.




ZGOMOT - ZGOMOTUL EXTREM DE PUTERNIC POATE PERFORA TIMPANELE

- Purtati echipament de protectie auditiva pe durata lucrului.

- Avertizati celelalte persoane din zona de lucru cu privire la nivelele ridicate de
zgomot.

- Purtati echipament pentru intregul corp pe durata lucrului.

METALUL EXPULZAT POATE VATAMA OCHII
- Purtati ochelari de protectie cu aparatori laterale sau masca de protectie pe
durata intretinerii.

PIESELE FIERBINTI POT CAUZA ARSURI GRAVE
- Nu atingeti piesele fierbinti cu mainile goale.
- Lasati trecerea unei perioade de racire inainte de a lucra asupra pistolului sau

[ampii de sudura.

- Ridicati si transportati aparatul doar de bretea. Nu ridicati aparatul de accesorii.
- Este interzisa asezarea sub aparatul de sudura pe durata transportului.

[ ~ [

UTILIZAREA EXCESIVA POATE DUCE LA SUPRAINCALZIRE

- Permiteti o perioada de racire, respectati ciclul nominal de lucru.

- Reduceti curentul sau reduceti ciclul de lucru nainte sa sudati din nou.
- Nu blocati sau filtrati circularea aerului catre unitate.

- Nu utilizati aparatul de sudura in locuri umede sau ude si nu sudati pe ploaie.

ASAMBLAREA S$I1 ACTIONAREA

- Puterea de inductie e
nominala de iesire crest

ste echipata cu functie de compensare a tensiunii de alimentare. Cand tensiunea
e sau scade cu 15%, aparatul poate functiona in continuare in mod obisnuit.

- La utilizarea unui prelungitor, alegeti un cablu cu profil mai larg pentru a evita caderea de tensiune. Daca
prelungitorul este prea lung (> 50 m), poate afecta semnificativ performanta arcului de sudare.
- Asigurati-va ca orificiile de ventilare sa nu fie blocate pentru ca sistemul de racire sa functioneze

corespunzator

- Conectati corect clestele portelectrod si clema de impamantare conform urmatoarei schite

- Respectati polaritatea.

SUDARE MMA

Aproape toti electrozii inveliti sunt conectati la polul pozitiv (+) al sursei de alimentare.

Electrozii cu invelis acid

sunt o exceptie, fiind conectati la polul negativ (-).

OPERATIUNI DE SUDARE CU CURENT CONTINUU

Conectarea clestelui po

rtelectrod:

- Partea neinvelita a electrodului se prinde de clestele portelectrod
- Acest cleste este conectat la terminalul cu simbolul (+).




Conectarea clemei de impamantare:

- Tnainte de utilizarea aparatului, alegeti un fir de impdmantare mai mare de 4 mm? pentru conexiunea de
impamantare.

- Acesta este conectat la piesa de sudat sau la banca metalica ce o sustine, cat mai aproape posibil de locul
sudurii.

- Clema de impamantare este conectata la terminalul cu simbolul (-).

Avertisment:

- Intoarceti conectorii clestelui portelectrod in jos pentru a asigura un contact electric perfect. In caz
contrar, conectorii se supraincalzesc, ducand la deteriorarea rapida a acestora si o pierdere a performantei.
- Clestii portelectrod trebuie sa fie cat mai scurti posibil.

- Nu utilizati structuri metalice ce nu sunt parte din piesa de prelucrat pentru a inlocui clema de
impamantare a curentului de sudare. Acest lucru poate afecta siguranta si poate duce la o sudare
defectuoasa.

- Conectati aparatul de sudurd la o sursd de alimentare. Thainte de conectarea aparatului de sudurd la o
sursa de alimentare, asigurati-va ca voltajul indicat pe placuta de identificare a aparatului sa fie echivalent
cu voltajul prizei.

- Apasati comutatorul de alimentare in pozitia ,,PORNIT”. Concomitent, ecranul digital va afisa amperajul
setat al curentului electric. In acelasi timp, ventilatorul de ricire trebuie s se roteascd pentru a confirma
ca aparatul de sudura este pornit.

- Ajustati curentul de sudare, in functie de dimensiunea materialului procesat, diametrul electrodului si
cerintele procesarii.

- Fixati electrodul pe clestele portelectrod. Aparatul este pregatit pentru sudarea manuala.

Relatia dintre electrod si curentul electric

ELECTROD $2,5 $3,2 $ 4,0 $ 5,0

CURENT 70-100 A 110-160 A 170-220A 230-280 A

PRECAUTII S| MASURI DE PREVENTIE

1. Mediu

- Sudarea trebuie efectuata in medii relativ uscate si cu o umiditate a aerului sub 90%.

- Umiditatea mediului trebuie sa fie de la -10 °C pana la 40 °C.

- Evitati sudarea in conditii de ploaie sau cand soarele este prea puternic. Nu permiteti patrunderea apei in
aparatul de sudura.

- Evitati sudarea in medii prafoase si corozive.

- Evitati sudarea in medii cu o puternica circulatie a aerului.

2. Masuri de siguranta
- Acest aparat de sudura este dotat cu protectie la supratensiune, la supracurent si cu protectie termica.
Aparatul va inceta functionarea cand tensiunea, curentul de iesire sau umiditatea interioara este peste limita.
Utilizarea excesiva a aparatului in conditii neadecvate (de exemplu, la supratensiune), scurteaza durata de viata
a aparatului sau poate chiar defecta aparatul. Respectati urmatoarele precautii:
e Asigurati o buna circulatie a aerului
- Deoarece acest aparat este destinat bricolajului, se produce curent intens pe durata sudarii. Ventilatorul
incorporat este prevazut sa raceasca adecvat aparatul. Operatorul trebuie sa se asigure ca ventilatorul
functioneaza corespunzator si sa pastreze o distanta de minim 0,3 m fata de obiectele inconjuratoare.
e Supraincarcarea trebuie evitata
- Mentineti curentul de sudare sub curentul maxim de supraincarcare. Supracurentul scurteaza durata de
viata a aparatului sau poate chiar defecta aparatul.
e Supratensiunea trebuie evitata
- Daca tensiunea este peste valoarea admisa, aparatul se poate defecta. Operatorul trebuie sa fie instruit si
sa ia masuri de preventie.



e Fiecare aparat este dotat cu un cablu de alimentare cu tensiune. Tnainte de utilizarea aparatului, alegeti
un fir de impamantare mai mare de 4 mm? pentru conexiunea de impamantare.

e Aparatul se va opri daca ciclul de lucru este depasit pe durata sudarii. Aceasta masura este declansata
de controlul termic si indicatorul de pe panoul frontal va lumina. in acest moment, nu este necesar
oprirea aparatului, deoarece ventilatorul incorporat va raci aparatul. Aparatul va functiona din nou dupa
oprirea indicatorului.

INTRETINEREA

AVERTISMENT! Aparatul trebuie scos din priza Thainte de efectuarea lucrarilor de intretinere si reparatie si
fnainte de deschiderea carcasei.

- Praful acumulat trebuie curatat regulat cu aer comprimat. Praful trebuie curatat zilnic daca aparatul este
utilizat in zone cu aer poluat si fum dens.

- Circulatia aerului trebuie sa aiba o presiune rezonabilda. O circulatie prea puternica va defecta
componentele mici.

- Evitati patrunderea apei sau aburului in aparat. Aparatul trebuie uscat in caz de patrundere. Pe urma,
izolatia trebuie testatd cu un ohmmetru. Asigurati-va ca totul functioneaza corespunzator Tnainte de
sudare.

- Aparatul trebuie depozitat in medii relativ uscate daca nu este utilizat frecvent.

AVERTISMENT! Trebuie sa acordati deosebita grija la lucrul cu aparatul si sa nu lucrati cu ochii inchisi sau
sa faceti miscari bruste. Partea expusa a componentelor dintr-un aparat aflat sub tensiune poate genera o
tensiune extrem de periculoasa. Contactul direct sau indirect cu aceasta poate duce la electrocutari sau
chiar la deces!

Observatie: Pe durata perioadei de garantie, nu este permisa repararea fara autorizatie de catre utilizator.
Tn caz contrar, garantia devine nul3.

DEPANARE

Problemele intalnite aici pot fi legate de piesele de schimb, materialele de sudura, mediul si sursa de
alimentare. Trebuie luate masuri pentru evitarea acestor probleme.

1. Arcul se formeaza greu, arcul se sparge usor

- Electrozii trebuie sa fie de buna calitate.

- Electrozii trebuie sa fie uscati. Arcul generat de un electrod umed este instabil, prin urmare calitatea
sudarii va lasa de dorit.

- Tensiunea de iesire scade la utilizarea clestilor portelectrod si clemelor de impamantare prea lungi. Este
recomandata folosirea uneltelor mai scurte.

2. Curentul de iesire nu atinge valoarea nominala
- O sursa de alimentare nenominala poate cauza nepotrivirea valorii de iesire cu valoarea nominala.

3. Curentul nu este stabil pe durata procesului de sudare
- Cauzele pot fi urmatoarele:
e Tensiunea de alimentare nu este stabila.
e Tensiunea de alimentare intrerupe curentul electric.

4. Scantei excesive
- Folosirea unui electrod mic cu un curent prea ridicat.
- Polaritatea de iesire este inversata.



SCHEMATICA PANOULUI DE CONTROL
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PROTECTIA MEDIULUI

Simbolul cu un tomberon marcat cu X de pe produse sau in documentele insotitoare indica

faptul ca echipamentele electrice sau electronice nu trebuie eliminate impreuna cu deseul

menajer. Pentru o eliminare, recuperare sau reciclare corespunzatoare, predati aceste

produse punctelor de colectare, unde vor fi reciclate in mod gratuit. Alternativ, in unele

tari, produsele pot fi returnate comerciantului local la cumpararea unui nou produs

echivalent. Eliminarea corespunzatoare a acestui produs va ajuta la conservarea resurselor

E— naturale valoroase si va ajuta la prevenirea efectelor cu potential nociv asupra mediului si

sanatatii umane, ce pot fi consecinte a eliminarii necorespunzatoare a deseurilor. Adresati-va autoritatilor
locale sau celui mai apropiat punct de colectare pentru mai multe detalii. Eliminarea incorecta a acestui tip
de deseu poate fi supusa amenzilor in conformitate cu reglementarile nationale.
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Lista de garantie / Warranty

Numarul de fabricatie:

Data vanzarii:

Semnatura si stampila vanzatorului:

Numele clientului (denumirea firmei):

Adresa clientului (sediul firmei):

Clientul prin semnatura sa confirma, ca
instalatia i-a fost prezentata si explicata,

ca a fost incunostintat cu modul de folosire,

punerea in functiune a masinii si utilizare,
si ca instalatia i-a fost eliberata (predata)

completa.

Semnatura clientului:




Note despre reparatii — reparatii de garantie

Data primirii Data de Numarul de Semnatura de Stampila tehnicianului
reclamatiei: sfarsit al evidenta a reparatie garantata | serviciului:
reclamtiei: reclamatiei:
’ (nota despre
reparatia
nexecutata)

Conditiile de garantie

. Furnizorul ofera pentru acest produs perioada de garantie mentionata in aceasta lista de garantie cu respectarea conditiilor modului de utilizare

si depozitare a produsului, corespunzator cu conditiile si normele in vigoare, in sensul indicatiilor de utilizare. Periada de garantie incepe la data
vanzarii produsului. Garantia pentru baterii este de 12 luni.

. Perioada de garantie prelungita de 5 ani se acorda clientilor pentru produsul trecut in tabelul produselor cu garantia prezentata. Ultimul client

este consumatorul, in conditiile ca produsul nu va fi folosit ca obiect de comert.Perioada prelungita este conditionata de control reglementar la
centre de servicii autorizate ale furnizorului.

. Perioada de garantie se prelungeste cu timpul céat a fost produsul in reparatii de garantie. Aceasta conditie este consemnata si in tabelul de

reparatii garantate. Beneficiarul poate revendica dreptul la asigurarea reparatiei la unul din centre de servis autorizat conform tabelului anexa

,A"“ — centre de serviciu. Centre de serviciu ,B* executa reparatii de garantie numai la produsele, care au fost vandute la centrele lor de desrfacere.

Tabelul centrelor de serviciu este actualizat regulat la vanzatori, céat si pe siteul de import: www.strendpro.sk.

. Centrul de servicii este obligat sa asigure reparatia in termen stabilit de lege.Termenul stabilit de lege pentru rezolvarea reclamatiei incepe cu

ziua urmatoare dupa data de primire a reclamatiei de centru de servicii.

. Reparatia garantata fara plata poate nu fi revendicata cand este vorba despre defectiuni care au fost produse de folosirea produsului contrar

prevederilor din indicatiile de utilizare, manipulare necorespunzatoare, defectarea mecanica curentd, uyarea produsa de functionarea
masinii, din vina deservirii, dezastru nestavilit, interventie neindreptatita in produs, defectiuni pricinuite de folosira pieselor necorespunzatoare,
carburantilor necorespuzatori si supraincarcarea masinii ca urmare a depasirii continue a limitei superioare de randament. Lucrarile de curatire,
intretinere curenta, repararea sau reglarea instalatiei, care poate executata de deservirea si sunt cuprinse in indicatii de utilizare, nu fac parte
din prevederile garantiei.

. Drept uzura curenta a pieselor se considera uzura principala: a tuturor pieselor rotative si in miscare, partilor de taiere si capacelor, suruburilor

taietoare si pironului, curelelor de trsnsmisie, transmisie in lant, suprafatei de frecare a franelor si ambreaj, dezenul anvelopelor si piesele de
intretinere curenta cum sunt: filtre de aer, hidraulice si de ulei, lumanari de aprindere, rezervoare de ulei si de racire.

. Din garantia prelungita sunt scoase partile masinilor si instalatiei pentru care producatorul concret al acestor piese acorda garantia mai scurta

decat furnizorul pentru fiecare product in care sunt montate. Din aceasta categorie fac parte: acumulatoarele, becurile si etc.

. Dreptul de aplicare a revendicarii rezultat din garantie are proprietarul produsului, daca face acest lucru cel tarziu in ultima zi

a perioadei de garantie.

. La rezolvarea reclamatiilor se procedeaza conform prevederilor corespunzatoare ale Codului comercial si Legii de protectie a consumatorului.
. Controlul de servicii, care constituie conditia garantiei prelungite de 5 ani poate fi efectuat numai in centrul de servicii autorizat al furnizorului,

n intervale regulate; perioada intre doua controale nu poate depasi 12 luni. Primul control de servicii trebuie facut cel tarxiu 12 luni de la data
vanzarii produsului. Controlul serviciilor efectueaza centrele de servicii in perioada ultimelor trei luni si primelor doua luni anului calendaristic.
Fiecare control de servicii trebuie inregistrat in aceasta lista de garantie cu introducerea datei controlului, semnatura si stampila serviciului

de control. Prin controlul serviciilor se intelege controlul masinii, inlocuirea materialului de umplutura si filtrelor conform recomandarii
producatorului, inlocuire pieselor uzate si defecte, cét si reglarea proprie a masinii. Randamentul controlului de servicii si materialul folosit

se stabileste conform tarifului valabil al centrului de servicii.

La aplicarea reclamatiei reclamantul este obligat sa preyinte pe langa reclamatie produsul complet si curat, documentul de cumparare sau lista
de garantie completata si confirmata. in cayul garantiei prelungite Tnregistrari ale controlului de servicii si documentele de impoyit pentru fiecare
control. In cayul neindeplinirii a vreunei conditii garantiei prelungite cuprinse in aceasté lists de garantie, se acorda pentru produs perioada de
garantie de 2 ani.

SERVICE IN GARANTIE $1 POSTGARANTIE ESTE EFECTUAT DE CATRE REPREZENTANTUL AUTORIZAT AL PRODUCATORULUI

Reprezentantul imputernicit al producatorului: Slovakia Trend Export-Import s.r.o., Michalovska 87/1414, 073 01 Sobrance
Fax: (056) 652-2329 Tel: 0915 392 687 E-mail: servis@slovakia-trend.sk
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INVERTER WELDING MACHINE

INTENDED USE
The welding machine is used for welding stainless, alloy, carbon steel, copper and other non-ferrous metals.
The welder can be used at high altitudes, outdoors and indoors.

Use the device only for its intended purpose. Any other use is considered a case of misuse. The user / operator
and not the manufacturer will be responsible for any damage or injury caused by this misuse. Please note
that this device has not been designed for commercial or industrial use. The warranty will not be valid if the
equipment is used for commercial, industrial or similar purposes.

TECHNICAL PARAMETERS

MODEL MINI-160
VOLTAGE / FREQUENCY 230V /50 Hz
RATED INPUT CAPACITY 7,2 kVA

30A/21,2V
CURRENT RANGE 160 A/ 26,4V

40% 160 A / 26,4V

RATED DUTY CYCLE 100% 101 A /24 V

NO-LOAD VOLTAGE 67V
DUTY CYCLE 40 %
EFFICIENCY 80 %

POWER FACTOR 0,73
INSULATION CLASS F
PROTECTION CLASS 1P21S

ELECTRODE 2,5-4,0 mm
DIMENSIONS 310 x 195 x 230 mm
WEIGHT 4 kg
FRONT PANEL DESCRIPTION BACK PANEL DESCRIPTION

1 Input cable and

1 2
3 1 S —
\ 71 0c = ///1 infix reed
6\ A 2 Power [ T\ 2 Power switch

3 Potentiator i ' =
A 7 4 Output end - negative , o \ 5

pole i
5 Output end - positive 11 1‘
pole \

/ : \ 6 Digital screen — /
: i ,

Accessories: welding helmet + spare glass, hammer / brush, earth cable, MMA cable




SYMBOLS EXPLANATION

In accordance with essential safety standards of applicable European directives.

Do not dispose of household waste. Instead, environmentally acceptable way, contact the
recycling centers. Please take care the environment.

Read the instructions for use.

Recyclable product.

A financial contribution has been made for the recovery and further recycling of the container.

Handle device with care.

This side up.

Protect this device from moisture.

Caution fragile.

N ERENC A

SAFETY INSTRUCTIONS
WARNING: BEFORE USING THE WELDING MACHINE READ THE INSTRUCTION
MANUAL CAREFULLY!
The operator should be properly trained to use the welding machine safely and
should be informed about the risks related to arc welding procedures, the
associated protection measures and emergency procedures.
- Do not touch live electrical parts.
- Turn off the welding machine and unplug it before performing any service

“';"\ work. If service work does not explicitly require it to be turned on.

- If this procedure requires an energized unit, have only personnel familiar with
and following standard safety practices do the job.

- Insulate yourself from ground by standing or working on dry insulating mats big
enough to prevent contact with the ground.

- Provide adequate ventilation.

- - Use suitable gas extraction equipment.

- If gases cannot be fully soaked up, wear suitable respiratory equipment during
operation.

/ - Never weld without safety welding shield or glasses with protective filter or with
protective glass and wear suitable work clothing. Be careful that other people in
the working area are also protected from arc radiation.

DANGER OF FIRE!

- Do not weld near flammable materials, or if flammable gas, dust, or vapors are
present in the atmosphere.

- Do not weld containers for storing combustibles or closed containers, such as
tanks, barrels, or pipes.

- Do not place the welding machine on or near flammable surfaces.

- Do not repair the welding machine near flammable liquids.




NOISE — EXTREME NOISE CAN DAMAGED EARS.

- Wear ear protectors when working.
- Also warn other people in the work area for increased noise levels.

- Use full body protection when working.

FLYING METAL CAN INJURE EYES.
- Wear safety glasses with side shields or face shield during servicing.

HOT PARTS CAN CAUSE SEVERE BURNS.

- Do not touches hot parts bare handed.
- Allow cooling period before working on welding gun or torch

- Only lift and carry the welding machine by the strap. Do not lift it by the
accessory.
- It is forbidden to stand under the welding machine during transport.

OVERUSE CAN CAUSE OVERHEATING.

- Allow cooling period; follow rated duty cycle.
- Reduce current or reduce duty cycle before starting to weld again.
- Do not block or filter airflow to unit.

- Do not use the welding machine in damp or wet places and do not weld in the
rain.

ASSEMBLY AND OPERATION
- The induction power is equipped with power voltage compensation function. When rated output voltage
moves within +/-15%, it still can work normally.
- When using an extension cord, select a larger cable profile to avoid voltage drop. If the extension cord is
too long (> 50 m), it can significantly affect welding arc performance.
- Make sure the intake is not blocked or covered to prevent the cooling system couldn’t work
- Correctly connect the electrode holder and earth clamp as the following sketch
- Pay attention to the polarity.

MMA WELDING
Almost all coated electrodes are connected to the positive pole (+) of the power source.
As an exception to the negative pole (-) for acid coated electrodes.

WELDING OPERATIONS WITH DIRECT CURRENT

Connecting the electrode-holder clamp welding cable:

- On the end take a special terminal that is used to close the uncovered part of the electrode.
- This cable is connected to the terminal with the symbol (+).

Connecting the welding current earth cable:

- Choose a wire more than 4mm? to do the earth connection before operation.

- This is connected to the piece being welded or to the metal bench supporting it, as close as possible to the
join being made.

- This cable is connected to the terminal with the symbol (-).




Warnings:

-Turn the welding cable connectors right down to ensure a perfect electrical contact. Otherwise
the connectors themselves will overheat, resulting in their rapid deterioration and loss of efficiency.

- The welding cables should be as short as possible.

- Do not use metal structures which are not part of the workpiece to substitute the return cable of the
welding current: this could jeopardise safety and result in poor welding.

- Connect the welding machine to a power source. Before connecting the welding machine to a power
source, make sure that the voltage in your electrical outlet matches the voltage indicated on the device label.
- Press the power switch to the "ON" position, at the same time the digital display will show set current. At
the same time, the cooling fan should rotate to confirm that the welding machine is on.

- Adjust the welding current based on the size of the processed material, electrode diameter, and processing
requirements.

- Fasten the electrode to the electrode holder. The device is ready for manual welding.

The relationship from electrode and current
ELECTRODE ¢ 2.5 ¢ 3.2 ¢ 4.0 ¢ 5.0
CURRENT 70—100 A 110-160A 170-220A 230-280A

CAUTIONS & PREVENTIVE ACTIONS

1. Environment

- Welding should be done under an environment relatively dry, and air humidity less than 90%.

- Environment humidity from -10 °C to 40 °C.

- Avoid welding under strong sunshine and raining, never make water or rain into the welding machine
- Avoid welding operation in dusty and corrosive air environment.

- Avoid welding in strong air flowing environment.

2. Safety Cautions
- This welding machine fitted with over voltage, over current, over heat protection. The machine will stop work
when voltage, output current, or humidity inside over the standard. But overtimes to use the machine under
non-standard (e.g.: Over voltage) will shorter the life of the machine even to break the machine. So please
make cautions as following:
e Make sure a good air flow
- As it is a DIY machine, there will be high current during welding, in-fitted fan meets the request of the
cooling the machine. Operator need to make sure the fan works well and keep space less than 0.3 m with
around objects.
e Prohibit Overload
- Keep the welding current less than the max overload current. Over current will shorter the life of the
machine even to make the machine broken.
e Prohibit Over voltage
- If voltage over the allowed value, may cause machine to break, operator should have good understanding
and take preventive measures.
e Every machine fitted with an earth connecting screw marking with a label. Choose a wire more than 4mm
to do the earth connection before operation.
e The machine will stop if over duty cycle during welding, this caused by thermal control and the indicator
on the front panel will light. At this moment, you don't need to turn off the machine, keep the machine
work and fan inside will make the machine cooling. The machine work again after the indicator turn off.

MAINTENANCE

WARNING! All maintenance, repair work must be completely cut off the power, make sure the machine is
unplugged in to the power before opening the case.
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- Blow the dust with dry air regularly. Operator need remove the dust very day if welding in dense smoke
and serious polluted air.

- The air flow should be in reasonable pressure, too strong flow will destroy some small components.

- Avoid water or steam into the machine. Operator needs to dry the machine when this situation happed.
Then to measure the insulation with an ohmmeter. Ensure everything is OK, then start to welding.

- Packing up the machine to relatively dry environment if not using frequently.

WARNING! Blind experiments and imprudent overhaul may lead to the expansion of the area of the fault,
cause difficulties to the formal overhaul. The equipment in an energized state machine within the exposed
part with can lead to dangerous voltage, any direct or indirect contact may lead to electric shock accidents,
serious electrical shock will result in death!

Note: During the warranty period, the user repairs without authorization or error repair, the free repair
warranty provided by the suppliers will be invalidated.

TROUBLESHOOTING

The phenomenon you meet here may have connections with spare parts, welding materials, environment
and supply power, please take measures to avoid those things.

1. Hard to start arc, easy to break arc

- Make sure the welding electrode good quality.

- The electrode without dealing with drying process may cause arc unstable, bad welding quality.

- The output voltage will decrease when using longer output cables. It's suggested using shorter output
cables.

2. Output current cannot meet the rated value
- Unrated power supply will cause output value not match the rated value data.

3. The current not stable during welding process
- This situation may cause by the following:

e The supply voltage not stable.

e Disturbed by the supply voltage

4. More sparks
- Using small electrode with high current adjusted.
- The output polarity reversed.



THE SCHEMATIC OF CONTROL BOARD
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ENVIROMENTAL PROTECTION
The symbol of the cross-out wheelie bin on the products or in the accompanying
documents means that the used electrical and electronic products must not be added to
normal municipal waste. For proper disposal, recovery and recycling, deliver these
products to designated collection points where they will be received free of charge.
Alternatively, in some countries you can return your products to a local retailer when
buying an equivalent new product. Proper disposal of this product will help to conserve
valuable natural resources and help prevent potential negative impacts on the
environment and human health, which could be the consequences of improper disposal of waste. Please

contact your local authority or nearest collection point for further details. Incorrect disposal of this type of
waste may be subject to fines in accordance with national regulations.



